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RIGHT ANGLE/HOLLOW CONE
RECHTWINKLIGE AUSFUHRUNG/HOHLKEGEL
EXECUTION A ANGLE DROIT/CONE CREUX
CONSTRUCCION CUADRANGULAR/CONO HUECO

DESIGN FEATURES

* Conventional design using
tangential whirl method of
atomization

* Durable

* Use where a circular pattemn
is required or in large-area
multiple installations where
there is considerable
overlapping of sprays

* Male and female connections

SPRAY CHARACTERISTICS

Spray pattern: Hollow Cone

Spray angles: 70° to 140°

Flow rates: 0,125 to 145 I/min

AUSFUHRUNG

* Konventionelle Ausfihrung mit
tangentialer Verwirbelung

* Hohe Lebensdauer

* Diese Diisen werden dort
eingesetzt, wo eine
kreisférmige Spriihflache
erforderlich ist, oder bei
grossen Flachen mit
mehreren Diisen und deutlich-
er Sprihiberdeckung.

* Anschluss mit Aussen- und
Innengewinde

SPRUHEIGENSCHAFTEN

Spriihbild: Hohlkegel

Spriihwinkel: 70° bis 140°

Durchflussmenge: 0,125 bis
145 |/min.

EXECUTION

* Construction conventionnelle
avec tourbillonnement
tangentiel

* Longue durée de vie

* Ces pulvérisateurs sont
utilisés soit pour obtenir une
surface circulaire de
pulvérisation, soit pour de
grandes surfaces avec
plusieurs pulvérisateurs
et un recouvrement de
pulvérisation net

* Raccordement avec filetage
et taraudage

CARACTERISTIQUES DE

PULVERISATION

Forme de pulvérisation:
Cbne creux

Angle de pulvérisation:
70°a 140°

Débits: 0,125 & 145 I/min

CONSTRUCCION

* Version convencional con
torbellino tangencial

e Larga vida util

* Estas toberas se aplican
ahi donde se requiere una
superficie de pulverizacion
en forma circular o en
grandes superficies con
varias toberas y clara
cobertura de pulverizacion.

* Conexion con rosca externa
e interna

PROPIEDADES DE

PULVERIZACION

Espectro de pulverizacion:
_Cono hueco

Angulo de pulverizacién:
70° hasta 140°

Caudal: 0,125 hasta 145 I/min

Metal, Male

Metall, Aussengewinde
Métal, Filetage

Metal, Rosca externa

=
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Hollow Cone 80° Cdne creux 80° Hollow Cone 120° Cdne creux 120° Male Filetage Female Taraudage
Hohlkegel 80° Cono hueco 80° Hohlkegel 120° Cono hueco 120° Aussengewinde Rosca externa Innengewinde  Rosca interna
Hollow Cone/ Hohlkegel / Céne creux / Cono hueco
i Materials*
BSP 4 V IImin @ bar D3 D1 Werkstoffe*
NPT| NN K |03 05 07 1 2 3 5 7|9 © M [mm] [9] | Matériaux*
bar bar bar bar bar bar bar bar | [mm]mm]| A B C D E F G H [M P jMateriales*
WT10 |70° 110°| 0,228 | 0,125 0,161 0,191 0,228 0322 0,395 0,510 0,603 || 1,02 1,27
WT20 |70° 115°| 0,456 | 0,250 0,322 0,381 0,456 0,645 0,789 1,02 1,21 1,52 1,52
WT40 |70° 0912 | 0499 0645 0,763 0,912 1,29 1,58 2,04 2,41 229 229 #4
WT50 115°( 1,14 0,624 0,806 0,953 1,14 1,61 1,97 2,55 3,01 229 229 (Brass)
WT60 |70° 115°| 1,37 0,749 0,967 1,14 1,37 1,93 2,37 3,06 3,62 2,54 2,79 Messing
WT70 115°( 1,60 0,874 1,13 1,33 1,60 2,26 2,76 3,57 4,22 2,54 2,79
1/8 28,4 22,416,0 12,7 254 19,1 16512,7 (28 14
WT80 130°| 1,82 0,999 1,29 1,53 1,82 2,58 3,16 4,08 4,82 2,79 3,05
WT100 | 70° 115°| 2,28 1,25 1,61 1,91 2,28 3,22 3,95 510 6,03 3,30 3,30
WT130 125°| 2,96 1,62 2,09 2,48 2,96 4,19 513 6,62 7,84 3,56 3,56 #5
wWT160 | 70° 365 | 200 258 305 365 516 632 815 965 | 381 406 (303 S8)
WT180 125°| 4,10 | 225 290 343 410 580 710 9,17 10,9 | 4,32 4,06 1.4305
WT200 | 70° 4,56 2,50 3,22 3,81 4,56 6,45 7,89 10,2 12,1 4,32 4,83
WT12 80° | 0,273 | 0,150 0,193 0,229 0,273 0,387 0,474 0,611 0,724 | 1,02 1,27
WT18 80° | 0,410 | 0,225 0,290 0,343 0410 05580 0,710 0,917 1,09 1,562 1,52
WT20 |70° 110°| 0,456 | 0,250 0,322 0,381 0,456 0,645 0,789 1,02 1,21 1,562 1,52 #7
1/4 wWT27 80° | 0,615 | 0,337 0435 0,515 0,615 0,870 1,07 1,38 1,63 1,78 2,03 (316 SS)
. 33,3 25,420,1 16,0 28,4 20,6 20,1 16,0 | 49 14
WT35 100°| 0,798 | 0,437 0,564 0,667 0,798 1,13 1,38 1,78 2,11 2,03 2,29 1.4401
WT40 |70° 80° | 0,912 | 0,499 0,645 0,763 0,912 1,29 1,58 2,04 2,41 2,03 2,29
WT42 140°( 0,957 | 0,524 0,677 0,801 0,957 1,35 1,66 2,14 2,58 2,03 2,29
WT48 105°( 1,09 0,599 0,773 0,915 1,09 1,55 1,89 2,45 2,89 2,29 2,79
V ( Jnin ) =K\ bar * See complete list on page 32 *Vollstandige Liste siehe Seite 32 ‘Liste intégrale cf. page 32 *Vea la lista completa en la pagina 32
NN = Nozzle No. D1 = approx. orifice dia. D5 = approx. inlet diameter M = Metal P = Plastic
Dusen-Nr. Bohrungs - @ ca. Eintritts - O ca. Metall Kunststoff
Pulvérisateur No. Diam. aprox. orifice Diam. aprox. d’entée Métal Plastique
Tobera No. Diam. aprox. orificio Diam. aprox. de entrada Metal Plastico
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Hollow Cone / Hohlkegel / Céne creux/Cono hueco

) Materials*
BSP g V limin @ bar D3 Dy Werk'sltoffe’
NPT| NN K|lo3 05 07 1 2 3 5 7|9 0 M [mm] (9] Matériaux*
bar bar bar bar bar bar bar bar |[nm] [)nm]|A B C D E F G H | M P } Materiales*
WT53 80" | 1.21 [0,662 0,854 1,011 121 1,71 209 2,70 3,20 || 229 279
WT60 70° 1,37 (0,749 0967 1,14 137 193 237 306 362 | 254 279
WT68 120°| 1,55 (0,849 1,10 1,30 1,55 2,19 2,68 347 4,10 || 254 3,30
WT80 135°| 1,82 (0,999 129 153 1,82 258 3,16 4,08 4,82 || 3,30 3,30
WT100 70" 115°| 228 [ 125 161 191 228 322 395 510 6,03 | 330 3,56 5|
WT130 130°| 2,96 | 1,62 2,09 248 29 4,19 513 6,62 7,84 | 3,81 4,06 %
WT150 130°| 342 | 1,87 242 2,86 342 483 592 764 9,04 | 406 4,32 g §
WT160 70° 365 | 200 258 305 365 516 6,32 8,15 965 | 406 4,32 § '§
WT180 130°| 4,10 [ 225 290 343 4,10 580 7,10 9,17 109 || 457 4,57 40
WT200 70° 120°| 4,56 | 250 322 381 456 645 7,89 10,19 12,1 || 457 4,83 % §
WT220 130°| 5,01 [ 2,75 355 4,19 501 709 868 112 133 | 457 559 #4 % F
1/4 33,3 25,4 20,1 16,0 28,4 20,6 20,1 16,0| 85 21 [
WT240 120°| 5,47 | 3,00 3,87 4,58 547 7,73 947 122 145 | 508 5,08 (Brass) E
WT260 80°| 593 | 325 4,19 49 593 838 103 132 157 | 508 5,08 Messing [S)
WT280 80°| 6,38 | 349 451 534 638 9,02 11,1 143 169 | 508 559
WT300 70° 100°| 6,84 | 3,74 483 572 684 967 11,8 153 18,1 508 5,59
WT340 80" | 7,75 | 424 548 648 7,75 11,0 134 173 205 | 559 6,10
WT400 80°| 9,12 [ 499 645 763 9,12 129 158 204 241 635 7,11
WT480 80°| 109 | 599 7,73 9,15 109 155 189 245 289 | 6,35 6,86
WT580 80°| 132 | 724 935 11,1 132 187 229 296 350 | 686 7,62
WT640 80" | 146 | 799 103 122 146 206 253 32,6 386 | 686 7,62 #5
WT680 80°| 1555 | 849 11,0 13,0 155 219 268 34,7 41,0 6,86 8,64 (303 SS)
WT800 80°| 182 [ 999 129 153 182 258 316 40,8 482 | 6,86 8,64 1.4305
WT100 70° 228 | 125 161 191 228 322 39 510 6,03 | 356 3,81
WT130 130°( 2,96 | 1,62 2,09 248 29 4,19 513 6,62 7,84 | 356 4,57
WT150 140°( 342 | 1,87 242 286 342 483 592 764 904 | 556 4,57
WT160 70° 365|200 258 305 365 516 6,32 8,15 9,65 || 432 4,57
WT180 120°( 4,10 | 225 290 343 4,10 580 7,0 9,17 10,9 || 4,32 4,83
WT200 70° 115°| 456 | 2,50 3,22 381 456 645 7,89 102 12,1 4,83 5,08
WT220 120°( 5,01 | 2,75 355 4,119 501 709 868 112 133 | 4,83 5,08 #7
WT240 125°| 5,47 | 3,00 3,87 458 547 7,73 947 122 145 | 483 5,08 (316 SS)
8 WT260 120°| 593 | 325 4,19 49 593 838 103 132 157 | 4,83 584 38,1 28.4 24.6 191 340 246 246 19.1| 85 o1 1.4401
WT270 120°| 6,15 | 337 435 515 6,15 870 10,7 138 163 | 508 5,84
WT300 70° 115°| 6,84 | 3,74 4,83 572 684 967 11,8 153 18,1 5,08 5,84
WT350 115°( 7,98 | 437 564 667 798 113 138 178 211 6,10 6,35
WT400 70° 105°| 9,12 | 499 645 763 912 129 158 204 24,1 6,10 6,89
WT440 105°( 10,0 | 549 7,09 839 10,0 142 174 224 265 | 6,60 7,62
WT500 70° 105°| 11,4 | 6,24 8,06 953 114 16,1 19,7 255 30,1 6,60 7,11
WT560 105°( 128 | 6,99 9,02 10,7 128 180 22,1 285 338 | 660 7,87
WT600 70° 13,7 | 749 967 11,4 137 193 23,7 30,6 362 | 7,87 7,87
WT1000 |70° 228|125 16,1 191 228 322 395 510 603 | 864 9,65
WT500 70° 11,4 [ 624 806 953 114 161 19,7 255 30,1 762 7,62
WT600 70° 13,7 | 749 967 114 13,7 193 237 306 362 | 838 7,87
1/2 WT800 70° 182 [ 999 129 153 182 258 31,6 408 482 || 9,14 9,14 |47,5 34,8 31,8 254 46,0 33,3 31,8 254 276 113
WT1000 |70° 110°| 22,8 | 125 16,1 191 228 322 395 51,0 603 | 9,14 1,2
WT1200 | 70° 273 | 150 193 229 273 38,7 474 611 724 | 102 12,2
WT800 70° 182 | 999 129 153 182 258 31,6 40,8 482 | 9,14 9,65
WT1000 |70° 228 | 125 16,1 19,1 228 322 395 51,0 603 10,2 11,2
WT1200 |70° 27,3 | 150 193 229 273 38,7 474 611 724 12,2 11,2
WT1400 |80° 319|175 226 26,7 319 451 553 71,3 844 11,9 12,2
3/4 WT1600 |80 115°| 36,5 | 20,0 258 30,5 365 516 632 815 965 | 122 13,0 |57,2 41,1 38,1 31,8 55,6 39,6 38,1 31,8| 397 227
WT1800 |80° 410|225 290 343 410 580 71,0 91,7 109 12,7 14,2
WT2000 |90° 456 | 25,0 322 38,1 456 645 789 102 121 13,2 15,0
WT2200 |90° 50,1 | 27,5 355 419 501 709 868 112 133 13,5 16,0
WT2400 |90° 54,7 | 30,0 38,7 458 547 773 947 122 145 14,0 17,5
v ( Yonin ) = K\ bar * see complete list on page 32 *Volistandige Liste siehe Seite 32  *Liste intégrale cf. page 32 *Vea la lista completa en la pagina 32
NN = Nozzle No. D1 = approx. orifice dia. Ds = approx. inlet diameter M = Metal P = Plastic
Disen-Nr. Bohrungs - @ ca. Eintritts - @ ca. Metall Kunststoff
Pulvérisateur No. Diam. aprox. orifice Diam. aprox. d’entrée Métal Plastique
Tobera No. Diam. aprox. orificio Diam. aprox. de entrada Metal Plastico
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