TANGENTIAL INLET/WIDE SPRAY BAND

TANGENTIALER EINTRITT/BREITES SPRUHBAND

ENTREE TANGENTIELLE/BANDE DE PULVERISATION LARGE
ENTRADA TANGENCIAL/ANCHA BANDA DE PULVERIZACION

DESIGN FEATURES
* Large free passage
* Clog-resistant; nozzles have

AUSFUHRUNG
* Grosser freier Durchgang
* Kein Verstopfen; die Dusen

EXECUTION
* Grande liberté de passage
* Pas de bouchage: les

CONSTRUCCION
* Torbellino tangencial
* Gran paso libre

no internal parts haben keine Einbauten pulvérisateurs n'ont pas * Sin obturacion; las toberas
* Wide spray band * Anschluss mit Innengewinde d’élément interne no tienen estructuras interas
* Female connection * Mit Flanschanschluss lieferbar - » Raccordement avec * Conexion con rosca interna
* Flanged connection available ¢ Breites Spriihband taraudage * Disponible con conexion
*U.S. Patent o US-Patent e Livrables pour raccordement por brida
. A . ° . . s
SPRAY CHARACTERISTICS = SPRUHEIGENSCHAFTEN ~ 3bces .~ +Bandadepulverizacion
Spray pattern: Hollow Cone  Spriihbild: Hohlkegel « Brovet USp 9 « Patente USA
Spray angle: Wide Spriihwinkel: gross
Flow rates: 15,310 2230 Umin  Durchflussmenge: 153bis ~ CARACTERISTIQUES DE PROPIEDADES DE
g 2230 l/min PULVERISATION PULVERIZACION
3 Forme de pulvérisation: Espectro de pulverizacion:
m Cone creux Cono hueco
=) A ; o
= o Angle de pulvérisation: Angulo de pulverizacion:
a S grand grande
7 % Débits: 15,3 a 2230 I/min Caudal: 15,3 hasta 2230 I/min
£
E % Metal
s Métal
[S] Metall
Metal
Hollow Cone 120° Cone creux 120°
Hohlkegel 120° Cono hueco 120°
THW
Wide Hollow Cone / Grosser Hohlkegel / Cbne grand creux / Cono hueco grande
. Materials*
BSP J V Umin @ bar DI D Werkstoffe*
NPT NN 03 1 3| K |[02 03 05 07 1 15 2 3 |9 O [mm] kgl § Matériaux*
bar bar bar bar  bar bar bar bar bar bar bar |[[mm] [mm]| A B C D | M } Materiales*
THF1508 | 100° 100" 100" | 34,2 | 153 187 242 286 342 419 483 592 [ 873 873
THF1608 | 115" 115" 115" [ 41,0 | 183 225 290 343 410 502 580 71,0 | 953 9,53
1 THF2308 | 120° 120° 120° | 524 | 234 287 371 439 524 642 741 908 [ 11,1 11,1 [587 792 587 350 (0,18
THF2708 | 120° 120° 120° | 61,5 | 275 337 435 51,5 61,5 754 870 107 [ 119 119 # 4 (Brass)
THF3208 | 120° 120" 120" [ 72,9 | 326 399 516 610 729 893 103 126 | 139 13,9 Messing
THF3808 | 125" 125° 125° | 866 | 387 799 61,2 725 86 106 122 150 | 152 152
THF3210 | 120° 120° 120° [ 729 | 326 399 516 61,0 729 893 103 126 | 139 13,9
THF3810 | 125° 125° 125" | 86,6 | 387 474 612 725 866 106 122 150 | 159 159 # 7(3168S)
11/4 | THF4110 |125° 125° 125° | 934 | 418 512 661 782 934 114 1382 162 | 167 167 |731 978 731 444 |054) | 1409
THF5210 | 125° 125° 125" | 119 | 530 649 838 99,1 119 145 168 205 | 198 198
THF7010 | 125° 125" 125" | 160 | 71,3 87,4 113 133 160 195 226 276 | 262 22,6
THF6112 | 110° 110" 110° | 139 | 622 761 983 116 139 170 197 241 [ 194 194
THF7012 | 112° 115" 115" [ 160 | 71,3 874 113 133 160 195 226 276 | 21,4 21,4 # 28 (CastIr
THF7712 | 117° 120" 120° [ 175 | 785 96,1 124 147 175 215 248 304 | 234 234 issei
1172 747 104 919 584 |100f Guisseisen
THF9012 | 117° 120° 120° [ 205 | 91,7 112 145 172 205 251 290 355 [ 262 26,2
THF12712 | 117° 120" 120° | 289 | 129 159 205 242 289 354 409 501 | 329 27,0
THF14512 | 117° 120" 120° | 330 | 148 181 234 276 330 405 467 572 | 361 27,0
v ( Jmin) = K\ bar  * See complete list on page 32 *Vollstandige Liste siehe Seite 32 *Liste intégrale cf. page 32 *Vea la lista completa en la pagina 32
NN = Nozzle No. D1 = approx. orifice dia. D> = approx. free pass. M = Metal
Disen-Nr. Bohrungs - @ ca. engster Querschnitt ca. Metall
Pulvérisateur No. Diam. aprox. orifice Passage libre min. aprox. Métal
Tobera No. Diam. aprox. orificio Paso libre min. aprox. Metal
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Silicon Carbide, Flanged

THE THW ADVANTAGE

The BETE THW Series is an
enhanced version of the patent-
ed TH design which produces
a wide spray band, giving the
THW several very desirable
features which are unmatched
in the industry:

* Exceptionally uniform spray
density

* Very wide band of spray

* Droplet size 20% - 50%
smaller than competing
hollow-cone nozzles

The figure below shows a spray
pattern for the THW design
compared with a typical spray
pattern for an ordinary hollow-
cone nozzle of equal flow rate.

VORZUGE DER THW

Die THW-Serie von BETE ist
eine gréssere Variante der
patentierten TH-Ausfihrung;
die THW-Dlise erzeugt ein
sehr breites Spriihband und
hat damit eine Reihe sehr
erstrebenswerter
Eigenschaften, die in der
Industrie unerreicht sind:

* Spriihbild von aussergewdhn-
lich gleichméssiger Dichte

* Sehr breites Spriihband

* Tropfchengrésse 20 % - 50 %
kleiner als bei den Hohlkegel-
diisen des Wettbewerbs

Die nachstehende Kurve zeigt
das Spriihbild einer THW-
Ausfihrung im Vergleich zu
einem typischen Spriihbild
einer normalen Hohlkegeldtise.

L'AVANTAGE THW

La série THW est une version
plus grande de I'exécution
brevetée TH; le pulvérisateur
THW génere une bande de pul-
vérisation trés large et possede
ainsi une série de propriétés
dignes d'étre poursuivies et qui
sont inégalées dans lindustrie:

* Forme de pulvérisation d'une
densité extraordinairement
réguliere

* Bande de pulvérisation tres
large

* Grosseur des gouttelettes
inférieure de 20% a 50% a
celle des pulvérisateurs a
cbne creux de la concurrence

La courbe suivante représente
la forme de pulvérisation d'une
construction THW par rapport
a une forme de pulvérisation
typique d’un pulvérisateur &
cOne creux.

LA VENTAJA THW

La serie THW de BETE es una
variante mayor de la versién TH
patentada; la tobera THW genera
una banda de pulverizacién muy
ancha y por tanto posee una
serie de propiedades muy
deseables que no han sido
alcanzadas en la industria:

* Espectro de pulverizacion
de extraordinaria densidad uni-
forme.

* Banda de pulverizacion muy
ancha

* Dimension de las gotitas
20% - 50% menor que las
de aquellas toberas de cono
hueco de la competencia

La siguiente curva muestra

el espectro de pulverizacion
de una version THW en com-
paracion con el espectro de
pulverizacion tipico de una
tobera de cono hueco normal.

Siliziumkarbid, Flanschanschluss T -
Carbure de sili’cium, raccordement a bride gg:'z'?:ry Tangential
Carburo de silicio, conexién por brida ln\ I/\\
[ 1 ] A\
J \ /
17\ / THW
_ N N\ I
-60 -48 -36 -24 -12 12 24 36 48 60
1 Normale Tangentialdiise / Pulvérisateur tangentiel courant / Tobera tangencial normal
THW
Wide Hollow Cone / Grosser Hohlkegel / Céne grand creux / Cono hueco grande
X Materials*
BSP J V Umin @ bar D1 D Werkstoffe*
NPT NN 03 1 3| K |02 03 05 07 1 15 2 3 | @ 0 [mm] kgl | Matériaux’
bar bar bar bar bar bar bar bar bar bar bar |[[mm] [mm]| A B C D | M }| Materiales*
THF8516 112 115" 115° 194 86,6 106 137 162 194 237 274 336 21,8 218
THF10516 1200 122° 122° 239 107 131 169 200 239 293 338 414 254 254
THF12516 119" 122° 122° 285 127 156 201 238 285 349 403 493 29,0 29,0
2 THF14516 122" 125° 125° 330 148 181 234 276 330 405 467 572 32,1 32,1 017 130 114 706 | 181
THF17016 125 125° 125° 387 173 212 274 324 387 474 548 671 353 353 #4
THF19216 125 125° 125° 438 196 240 309 366 438 536 619 758 385 365 (Brass)
THF20516 125° 125° 125° 467 209 256 330 391 467 572 661 809 41,3 36,5 Messing
THF23016 125° 125° 125° 524 234 287 371 439 524 642 741 908 445 36,5
THF17020 117" 120° 120° 387 173 212 274 324 387 474 548 671 33,7 337
THF19020 117 120° 120° 433 194 237 306 362 433 530 612 750 36,1 36,1
THF20520 117" 120" 120° 467 209 256 330 391 467 572 661 809 373 373
THF23020 123" 125° 125° 524 234 287 371 439 524 642 741 908 40,1 40,1 #7
2z THF28020 128" 130° 130" 638 285 349 451 534 638 781 902 1110 || 46,0 445 125 172 143 8811290 (316 SS)
THF32020 128" 130" 130° 729 326 399 516 610 729 893 1030 1260 || 51,2 44,5 1.4401
THF34020 128" 130° 130" 775 347 424 548 648 775 949 1100 1340 || 53,2 44,5
THF43520 128° 130" 130° 991 443 543 701 829 991 1210 1400 1720 || 61,9 445
THF18524 122" 122° 122° 422 189 231 298 353 422 516 596 730 325 325
THF23024 122" 122° 122° 524 234 287 371 439 524 642 741 908 36,5 365
THF28024 122" 122° 122° 638 285 349 451 534 638 781 902 1110 (| 41,3 413 # 28
THF32024 | 125° 125° 125" | 729 | 326 399 516 610 729 893 1030 1260 | 452 452 (Cast Iron)
3 | THF3a024 |125° 125 125 | 775 | 347 424 548 648 775 949 1100 1340 | 468 468 | 145 200 173 109 | 408 SUISSeisen
THF41224 128" 130° 130° 939 420 514 664 786 939 1150 1330 1630 || 53,6 53,6
THF46924 129° 132° 135" | 1070 478 585 756 894 1070 1310 1510 1850 | 57,9 54,0
THF52624 129" 132° 135" | 1200 536 657 848 1000 1200 1470 1700 2080 | 63,1 54,0
THF56424 129° 132° 135" | 1290 575 704 909 1080 1290 1570 1820 2230 || 65,9 54,0
V ( Jonin ) = K\'bar * see complete list on page 32 *Vollstandige Liste siehe Seite 32 ‘*Liste intégrale cf. page 32 *Vea la lista completa en la pagina 32
NN = Nozzle No. D1 = approx. orifice dia. D> = approx. free pass. M = Metal
Dusen-Nr. Bohrungs - @ ca. engster Querschnitt ca. Metall
Pulvérisateur No. Diam. aprox. orifice Passage libre min. aprox. Métal
Tobera No. Diam. aprox. orificio Paso libre min. aprox. Metal
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